TABLA 1. Especificacionesdela AWS con Normas Colombianas ICONTEC, para Metalesde Aporte
en Procesos de Soldeo. Precios.
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AWS A5op | NTC 3568 Metal de Aporte para Soldeo. 24.000
Directrices para Adquisicion.
AWS A 51 NTC 2191 |Electrodos revestidos para soldadura]  63.000 X
de aceros a carbono.
Varillas de Acero a Carbonoy de
AWS A 5.2 NTC 3572 |BgjaAleacion para Soldeo con Gas 24.000
Combustible y Oxigeno.
AWS A 53 No Disp. EIectrogIos revestidos para soldadura X
de aluminio y sus aleaciones.
AWS A 5.4 NTC 2290 Electrodog rev_estldos parasoldadura| 45.000 X
de aceros inoxidabl es.
AWS A 55 NTC 2253 |Electrodos reve@dos para soldadura| 63.000 X
de aceros de baja aleacion.
AWS A 5.6 Electrodos revesti do_s para soldadura X
de cobre y sus aleaciones.
Electrodos desnudos y varillas para
AWS A 5.7 ND soldadura de cobre y aleaciones de X | X
cobre.
ND Electrodos desnudos y varillas para
AWS AS.9 sol dadura de aceros inoxidables. XX X
Electrodos desnudos y varillas para 36.000
AWS A 510 |NTC 3571 [soldadurade aluminioy sus X | X
al eaciones.
AWS A 511 ND El ec:[rodos revesti do_s para soldadura X
de niquel y sus aleaciones.
Electrodos de tungsteno para
AWS A 5.12 ND soldadura por arco eléctrico y para X
corte.
Electrodosy varillas para soldaduras
AWS A 5.13 ND aplicadas en recubrimientos X | X | X
superficiales.
AWS A 5.14 ND Electrodos despudos y varilla para x | x X
soldadura de niquel y sus aleaciones.
AWS A 515 NTC 3354 |El ectrodo_sy varllla_s parasoldadura | 36.000 X X
de fundiciones de hierro.
Electrodos y varillas para soldadura
AWS A 516 ND de titanio y sus aleaciones. x | x
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Electrodos y Fundentes para Soldar 36.000
AWS A 517 | NTC 2677 lAcerosaJ Carbono por Arco X
Sumergido..
Electrodosy varillas parasoldadura | 45.000
AWS A 5.18 |NTC 2632 |de acerosal carbono por arco X | X
el éctrico con gas protector.
AWS A 519 ND |EI ectrod_os y varillas para soldadura x | x
de al eaciones de magnesio.
Electrodo Tubular para Soldar por
AWS A 520 |NTC 4041 |Arco Eléctrico Aceros al Carbono. 36.000 X
AWS A 521 ND |EI ectrodo_sy varillas para soldadura x | x
de recubrimiento compuesto.
Electrodo Tubular Inoxidable para
AWS A 5.22 ND Soldar por Arco Eléctrico Aceros X X
Inoxidables
Electrodos y fundentes para 36.000
AWS A 523 |NTC 3623 |soldadura de aceros de baja aleacion X
por arco sumergido.
AWS A 5.24 ND El ec_trodqsy varillas para soldadura x | x
de zirconio y sus aleaciones.
Electrodos para soldadura de aceros
AWS A 5.26 ND al carbono y de baja a eacion por X
electrogas.
[Metal de aporte para soldadura de 36.000
AWS A 528 |NTC 3570 faceros de baja aleacion por arco X | X
el éctrico con gas de proteccion.
NTC 4039 |Electrodo Tubular para Soldar por 36.000
AWS A 5.29 Arco Eléctrico Aceros Bajamente X
Aleados

ND = No Disponible

NTC = Norma Técnica Colombiana
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